ZERTIFIKAT

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

bescheinigt, dass das Unternehmen

Jurgen Johannes Peschel
»Maschinen- und Apparatebau*
Weddelbrooker Damm 35
24576 Hitzhusen

als Schweillbetrieb auf der Prufgrundlage von

DIN EN ISO 3834-2

Umfassende Qualitdtsanforderungen
Uberprift und anerkannt wurde.

Zertifikat-Nr.: 07/204/1201/HS/4548/21

Der Geltungsbereich und die Einzelheiten der Uberpriifung sind
der Ruckseite sowie unserem Bericht zu enthehmen.

Nr.: 8119240746

Die Firma verfiigt Uber ein Qualitatssicherungs-System,
betriebliche Einrichtungen, qualifiziertes Personal und Fuigeverfahren.

Dieses Zertifikat ist gultig bis

Mai 2024

Digital

unterschrieben
TGV NORD von Schneider
Viktor

Hamburg, 22.06.2021

Zur Verifizierung der Giiltigkeit der digitalen Signatur des Mitarbeiters der TUV .. Zert|f|Z|erungssteIIe
NORD Systems ist die Installation des TUV NORD GROUP Stammzertifikats TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Akkreditierte Stelle
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Geltungsbereich der schweiBtechnischen Tatigkeiten

Nur gultig in Verbindung und als Anlage zum Zertifikat DIN EN ISO 3834 Teil 2

Hersteller: Jurgen Johannes Peschel, 24576 Hitzhusen
Zert.-Nr.: 07/204/1201/HS/4548/21
Ausgabedatum: 22.06.2021

1 Produkt(e) des Herstellers

Tragende Bauteile und Bausatze fur Stahltragwerke bis EXC3 nach EN 1090-2
Schweil3en von Betonstahlen gemall DIN EN ISO 17660-1

nachfolgend in Abhangigkeit evtl. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:
Schienenfahrzeugteile mit mittlerer Sicherheitsbedeutung

bis CL2 nach DIN EN 15085-2

2 Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5)
DIN EN 1090-2, DIN EN ISO 17660-1

DIN EN ISO 9606-1, -5

DIN EN ISO 5817

DIN EN ISO 15612, DIN EN I1SO 15613, DIN EN ISO 15614-1, -5

3 Werkstoffgruppen (gemalt CEN ISO/TR 15608)
1.1, 1.2 Ren < 355 MPa, 8.1, 8.2, 51.1, 53

4 Schweil’prozesse und verbundene Prozesse

Schweildprozesse (gemald 1ISO 4063) Werkstoffgruppen (gemaf
mit Mechanisierungsgrad CEN ISO/TR 15608)

135 MAG Metall-Aktivgasschweilden, teilmechanisiert 1.1, 1.2 Ren = 355 MPa
111 E Lichtbogenhandschweil’en, manuell 1.1 Ren £ 275 MPa

141 WIG Wolfram-Inertgasschweil3en, manuell 8.1,8.2,51.1, 53

Fir Schweildprozess 111 die Verbindungsart nach DIN EN ISO 17660-1
am Grundwerkstoff B500A/B gem. DIN 488-1:

- Laschenstol3 nach Bild 3 (Stabdurchmesser 20 — 28 mm)

5 Verantwortliches Schweillaufsichtspersonal

Name Qualifikation | Aufgabenbereich und Grad *
Butzmann, Andreas™* SFI (IWE) Verantwortl. Schweil’aufsichtsperson C
Peschel, Jurgen Johannes | SFM (EWS) | Unterstutz. Schweilaufsichtsperson B

* Der Grad der Kenntnisse muss Ubereinstimmen mit ISO 14731 bzw. B, S, oder C

**SAP im Bereich der DIN EN ISO 17660-1
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